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Lagersysteme mit leitliniengefiihrten Flurforderzeugen auf
Industriebéden nach DIN 15185

Sehr geehrter Herr Munz,

als Bauherrin haben wir in den Jahren 1999 und 2000 eine Lagerhalle mit 11
Schmalgéngen zu jeweils ca. 33 m Lange und einer Hdhe der cbersten Ablage von
10,70 m errichtet. Der Hallenboden wurde auf Empfehlung unserer Logistikberater
nach DIN 18202, Tabelle 3, Zeile 4 geplant und die Ausfithrung entsprach im
wesentlichen dieser Vorgabe.

Die Empfehiung kam zustande, weil nach den beraterseits vorliegenden Erfahrun-
gen diese Qualitat ausreiche. Wie es sich im Laufe der weiteren Gesprache mit
unserem Staplerlieferanten und lhnen herausstelite, sind in den der Empfehlung zu
Grunde liegenden Objekten Schmalgangstapler der alteren Generation im Einsatz.
Ferner woliten wir aus Betriebs- und Genehmigungsgriinden sinen WU-Beton
ohne Beschichtung einbringen lassen, der nach der fir Schmalgangstapler allge-
mein geltenden Norm DIN 15185 kaum darstellbar gewesen wére.

Bei vorgenommenen Probefahrten ergaben sich Mastauslenkungen, die zu
Beinaheberuhrungen zwischen Mast und Regalanlage fiihrten. Die hochstmégliche
Fahrgeschwindigkeit wurde daraufhin zur Vermeidung der Gefahrdung von
Personen und Gitern und der Aufrechterhaltung der Gewahrleistung flr die

Fahrzeuge deutlich vermindert.

In mehreren Gesprachen mit allen an der Malihahme Beteiligten haben uns Mitar-
beiter der Fa. Jungheinrich AG und insbesondere Sie die unterschiedlichen Aus-
wirkungen der DIN 18202 und der DIN 151835 auf die technische Weiterentwicklung
der Schmalgangstapler dargestelit und eriautert. Daraus wurde deutlich, daft die
Begrenzung der Hohenunterschiede nach DIN 15185 zwischen den &uleren
Fahrspuren flr einen uneingeschrankten Lagerbetrieb unverzichtbar ist.

Wir haben uns nach Abwagung aller Vor- und Nachteile, insbhesondere aber der
Sicherheits- und Gewahrleistungsgesichtspunkte, entschlossen, unseren Beton-
boden in dem uns durch die Jungheinrich AG angebotenen Laser-Schleifverfahren

instand setzen zu lassen.
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Die durch Sie fur uns {iber die Jungheinrich AG im September 2000 ausgefithrien Seite 02

Arbeiten haben zu dem gewinschten Erfolg gefuhrt und weisen bis heute die
gewollte Dauerhaftigkeit auf.

Insgesamt ist die durch Sie im Zusammenhang mit unserem Neubau ausgef[]h_rte
Beratungs- und Bauleistung positiv zu bewerten und wir kénnen Sie fur ahnlich

gelagerte Félle bedenkenios weiter empfehlen.
Mit freundlichen Grif3en

Degussa Aktengesellschaft

Werk L{isdorf

a. LV.
Dr. Kfaus Zetzmann  Alfrefl Stahl
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Hochregal und  Kommissionierstaplern
durchsetzte, lagen primdr in der Drehstrom:
technik, die gesteigerte Umschiagleistum
gen unc dermnach meshr Wirtschaflichkeit
garantiert, sowie in einam effizienten Eners
giemanagement. Neben der Energianickpe-
winnung beim Reversieran, die in Verbin
dung mit Drehstromtechnik ahnehin einen
hoheren Wirkungsgrad erreicht, sind die 0
VHocnleistungsfalvzeuge mit sinem Sys-
[em zur Engrgieriickgewinnung beim Absen.
ken von Last aysgestattet, Dadurch lassen
gich, abhangig vom Einsatz, Sis zu 25% der
aufgewandten Energie zurlickgewinnen, Hin-
2u kommen ein ausgeprigter Bedienkam:
lort, fiir den exemplarisch das kompakte,
iber ane Schnellarretierung in Hohe ung
Neigung verstellbare Bedianpult steht, ein
areblich verminderter Wartingsaufwand,
feinfihiige Bewegungsabifiufe (Bid 2) ung
gine hohe Restiragfahigkeit bei max, Ein
bew. Ausiagerhche, Uberdies bot der Her-
steller alles aus einer Hand, damit beugt De-
sussa Schnittstellenproblemen und samit
konflikten vor,

Boden sichert Fahrisistung

In Bezug auf die Regale hatte Degussa die
lur ¢in Gefahrgutiager geftenden, hohen Sk
cherheitsstandartls zi bericksichtigen. Des-
wegen entschied man sich fir ein Mebrplatz-
regalsystem mit geschweilten Regalstan-
derfachwerken in Wandstirken von 3,4 mm.
fusatzlicn liel der Belreiber Kastenprofie
als verwindungssteife Regalaufiagen sinbau-
en und sémtliche Regalfacher mit elner drit-
ten Fachaullage ausrtisten, auf der auch die
unter Last stark durchbiegenden Chemie-Pa-
lettan (CP) sicher gelagert werden konnen.
Dre 114 % 114 cm groBen CP3Falatten ver-
wendet man fir Fasser und Big Raps, die
1000 x 1200 mm messenden CPl fir
Sackwaren. Als weltere Ladungstrager nut
zen die Lidscorfer Fiissigkaitscontainer. Um
hinsichtiich der bepacktan Ladungstriger
variabe! 2u sein, wurden die Regale mit un-
terschiedlichen Fachhghen versahen.

Den Enbau einas auf die Schmalgang-
stapier abgastimmten FuBbodens hatte
Xingheinrich als Generakmtemehmer eben
falls mit Obernommen. Diesen Tejlauftrag
vergab der Anwender zunachst aber aus
Kostengrinden separat Der Bodsn wies
dann allergings Unebenheiten auf, dig auf

grund von Erfahrungen mit
vergleichbaren  Bodenau-
bauten, unerwartet kamen.
{.B. kannten die Stapler
nur fangsam fahrgn, Wl
mzn dese Einschrinkung
kemesfalls tolerieren woll-
te, beavfiragte der Che-
miekonzem den Stapler-
Herstellsr mit der Nachbe
arhefung des Fahrbodans.
Jungheinrich setzte dureh
seine Ferierfirma B5Bg-
densysteme das soge

nannte LaserGrindingVer-  Rff~, ~Pia-
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Bild 4: Der Fahrboden wurde durch ein sperieliss

Schieifverfahren auf den Betrieb abgestimmt
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fahren ein. Mit diesem Ofa-
mant-SchietiProzess  las-
5en sich sogar sehr harte
Biden nivellieren {Bild 4).
letzt tahren die Stapier, bei vofier Leistung,
nahezu schwarnkungsfrei in den Gassen.

Auf Wachstum ausgerichtet

Fiir den Transport von der Produktion zum
Lager stehen Wechselpritschen  hereit.
Nach dem Entladen werden die Ladungstrd
ger in der Kommissionierzone won Dreirag-
Staplern aufgenommen und an der Stmsei-
le der Regale des betreHsnden Lagerab-
schniits zur Ubernahme durch die Stapler
abgestelt. Den Auftrag zur Einlagerung er-
teilt das Lagerverwatiungssystam (LVS) via
Datenfunk (Bild 3). Zur Identifiketion der La-
dungstréger lasst das LVS schon in der
Kommissionierzone BarcodeEfiketten aus-
drucken. Diese enthalten auch in Karschrift
Angaben zum fesigelagten | agerabschnit:,
zum Regal und zum Plalz, sodass die Fah
rer der Dréirad-Stapler ohne Scanner und
Funk auskomman,

Wenn der Fahrer den Barcode der Paletts
eingescannt hat, zeigt thm das LVS auf ek
nem Datenfunkierminal die Nummer das
ausgewahiten Steliplatzes an. Im Anschluss
daran {agert das FlurfBrderzeug die Palette
mit Hife seiner Schwenkschubgabel ein.
Diese [asst sich im Gang drehen, damit bei
Doppelspielen kein Zefiverlust auftritt, Dar
Fahrer scannt auch jewells dis Lagarplaty-
nummer em - dadurch ist das LVS in der La-
ge, die Richigket der Ablaufe 2y {ibarprit
len. Kommessiontert wird nach Listen. Der
Mriarbei‘er gibt die betreffende Picklisten
Nummer In sein Terminal ein, woraufhin ihm
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das LVS im Display des Terminals den Ent
nahmeplatz vicualisiert. AnschliaBend seizt
der Stapler die Paleta vor der Regalstirnss’
te ab, von wo sie ein Stapler in die Kommis-
sinierhalie transpertiert. Da alle Hauptfunk-
bonen auf zwei Steuergriffe konzentriert
sind, fohrt der Fahrer die Lagerspiele chne
standiges Umgreifen durch. Zum Steuern
der Stapler sind weder Qreh noch Kippbe
wegungen und praktisch kein Kraftaufwand
eriorderlich, leichte Daumenbewegungen
genigen, Dasselbe Ziel verfolgten die Kon.
strukteure mit der ebenfalls [eichtzdngig zu
betatigenden volielektriszhen Lankung.

Schiussbefrachtung

Die Konzeption des Schmalgangiagers ist
auf Wachstum ausgerichtet ung tragt somit
2ur Zukynitssicherung des Standortes bei.
Der Bedreiber legie der Berachnung der Lz
gerkapaatat die erwartete Entwickiung der
nachsten Jahre zugrunde, aufierdem BBsst
sich die mdgtiche Umschiagleistung durch
den Einsalz eines zusatzichen Hochregal
und Kommissionierstaplers af rmd 150
Ein- und Auslagerungen pro Tag steigem.
Dariber hinaus stehit neben dem Lager
genugend frese Fidche rur Verflpung, um
gedebenanfalls arwertern zu kinnen.

Weitere Informationen erhalten Sie dber
die folgende Kennzffer.
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